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Аннотация 

Представлены результаты лабораторных ис-

пытаний новой противокоррозионной присадки 

«Росойл-Акор», предназначенной для улучшения 

защитных свойств масел различного назначения и 

топлив в сравнении с аналогичной присадкой 

АКОР-1 двух российских производителей. Опреде-

лены физико-химические характеристики присадок. 

Исследовано влияние присадок на защитные и про-

тивоизносные свойства трансформаторного масла, 

моторных масел и дизельного топлива. Показано, 

что по физико-химическим показателям присадка 

«Росойл-Акор» соответствует требованиям ГОСТ 

15171-78 «Присадка АКОР-1. Технические усло-

вия». Установлено, что при воздействии соляного 

тумана защитная способность масел и дизельного 

топлива с присадкой «Росойл-Акор» в 3-10 раз вы-

ше чем с присадками АКОР-1. При повышенных 

значениях относительной влажности и температу-

ры воздуха защитная способность масел и дизель-

ного топлива с присадкой «Росойл-Акор» до 25 раз 

и более выше чем с присадками АКОР-1. Все ис-

следуемые присадки повышают противоизносные 

свойства трансформаторного масла, при этом диа-

метр пятна износа масла с присадкой «Росойл-

Акор» в 1,2-1,4 раза меньше чем масла с присадка-

ми АКОР-1. Добавка исследуемых присадок в мо-

торные масла не оказывает существенного влияния 

на противоизносные свойства масел. Показатель 

износа дизельного топлива уменьшается при до-

бавлении присадок «Росойл-Акор» и АКОР-1 (об-

разец № 1), но увеличивается при добавлении при-

садки АКОР-1 (образец № 2). В результате испыта-

ний установлено, что новая присадка «Росойл-

Акор» обладает высокими противокоррозионными 

и противоизносными свойствами и может исполь-

зоваться для улучшения защитных свойств масел 

различного назначения и дизельного топлива вза-

мен присадки АКОР-1. 

Ключевые слова: коррозия, металлы, защи-

та, смазочные масла, топливо, присадки, лабора-

торные испытания, свойства. 
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Abstract 

The paper contains the results of laboratory tests 

of a new Rosoil-Akor anticorrosive additive, designed 

to improve the protective properties of oils for various 

purposes and fuels in comparison with the similar 

AKOR-1 additive from two Russian manufacturers. 

The physicochemical characteristics of the additives 

are defined. The effect of additives on the protective 

and anti-wear properties of transformer oils, motor oils 

and diesel fuel are studied. It is shown that the physico-

chemical parameters of Rosoil-Akor additive meets the 

requirements of GOST 15171-78 Additive AKOP-I. 

Specifications. It is found that when exposed to salt 

fog, the protective ability of oils and diesel fuel with 

Rosoil-Akor additive is 3-10 times higher than with 

AKOR-1 additives. At higher values of relative humid-

ity and air temperature, the protective ability of oils 

and diesel fuel with Rosoil-Akor additive is up to 25 

times better than with AKOR-1 additives. All the addi-

tives under study increase the anti-wear properties of 

transformer oils, while the diameter of the wear spot of 

oil with Rosoil-Akor additive is 1.2-1.4 times smaller 

than oils with AKOR-1 additives. The addition of the 

studied additives to engine oils does not significantly 

affect the anti-wear properties of oils. The wear index 

of diesel fuel decreases with the addition of Rosoil-

Akor and AKOR-1 additives (sample No. 1), but in-

creases with the addition of AKOR-1 additive (sample 

No. 2). Test results show that the new Rosoil-Akor 

additive has high anticorrosive and anti-wear properties 

and can be used to improve the protective properties of 

oils for various purposes and diesel fuel instead of 

AKOR-1 additive. 

Keywords: corrosion, metals, protection, lubri-

cating oils, fuel, additives, laboratory tests, properties. 
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Введение 

Противокоррозионные присадки ши-

роко применяются в производстве различ-

ных консервационных материалов. Одной 

из таких присадок является присадка 

АКОР-1 (ГОСТ 15171-78). Присадка 

АКОР-1 предназначена для улучшения за-

щитных (консервационных) свойств сма-

зочных минеральных масел различного 

назначения и топлив, а также применяется 

в качестве консервационного материала. 

Присадка изготовляется на основе селек-

тивно-очищенных нитрованных базовых 

масел марок АС-9,5 или М-8 и М-11 (при 

отсутствии масла марки АС-9,5) из серни-

стых нефтей, с добавлением при защела-

чивании 10±1 % технического стеарина. 

Условия применения присадки устанавли-

ваются в нормативно-технической доку-

ментации по эксплуатации машин, меха-

низмов и другого оборудования. 

 В соответствие с ГОСТ 9.014-78 для 

временной защиты от коррозии изделий из 

черных и цветных металлов в качестве 

консервационных масел могут применятся 

рабочие масла с присадкой АКОР-1 при 

концентрации 15-25 %, а в качестве рабо-

че-консервационных масел рабочие масла 

с присадкой АКОР-1 при концентрации 

5…10 %. 

При приготовлении консервационно-

рабочих масел для двигателей внутреннего 

сгорания в моторное масло добавляют 

присадку АКОР-1 в количестве 10 %, в ин-

дустриальные и некоторые гидравлические 

масла присадку добавляют в количестве 

(3-5) %. Для наружной консервации техни-

ки при хранении в помещениях и под 

навесом используют 20 %-ный раствор 

присадки в индустриальном масле И-20А. 

Присадка АКОР-1 относится к маслорас-

творимым комбинированным ингибиторам 

коррозии первого поколения, содержит 

всего (15-20) % активного вещества и об-

ладает недостаточной эффективностью по 

защитной способности [1-7, 12]. 

Требования ГОСТ 15171-78 по за-

щитным свойствам присадки АКОР-1 не 

высокие. Их оценивают на пластинках из 

стали марки 10 только по одному методу 

испытаний – при повышенных значениях 

относительной влажности и температуры 

воздуха с периодической конденсацией 

влаги (ГОСТ 9.054-75, метод 1). Для испы-

таний готовят 10 %-й раствор присадки в 

трансформаторном масле селективной 

очистки или базовых маслах селективной 

очистки. Испытания проводят в течение 3 

циклов. Присадка считается выдержавшей 

испытания, если площадь коррозионных 

поражений не превышает 1 % [12].  

Растущие требования к качеству про-

дукции, необходимость работы (хранения) 
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материалов и изделий в условиях прово-

цирующих коррозию, конкуренция на 

рынке требует создания новых антикорро-

зионных материалов с улучшенными свой-

ствами. 

Многолетний опыт ООО «ХТЦ 

УАИ» в создании и внедрении в производ-

ство консервационных, консервационно-

технологических и рабоче-

консервационных смазочных материалов 

[8-10] позволил разработать рецептуру и 

технологию изготовления новой антикор-

розионной присадки с высокими защит-

ными свойствами «Росойл-Акор», предна-

значенной для улучшения защитных 

свойств масел различного назначения и 

топлив. В данной работе представлены ре-

зультаты лабораторных испытаний новой 

присадки «Росойл-Акор» в сравнении с 

аналогичными присадками АКОР-1 [12]. 

 

Материалы и методы  

Новую присадку «Росойл-Акор» (ТУ 

20.59.42-189-06377289-2023) сравнивали с 

присадками АКОР-1 (ГОСТ 15171-78) 

двух отечественных производителей (обр. 

№ 1, обр. № 2). Лабораторные испытания 

физико-химических показателей присадок 

проводились в «Лаборатории испытаний 

технологических смазочных материалов 

ООО «ХТЦ УАИ» на соответствие требо-

ваниям ГОСТ 15171-78 «Присадка АКОР-

1. Технические условия».  Дополнительно 

определяли противоизносные свойства на 

четырехшариковой машине трения по 

ГОСТ 9490-75 и защитные свойства при 

воздействии нейтрального соляного тума-

на по ISO 9227:2017. Для определения за-

щитных и противоизносных свойств гото-

вили 10 %-е растворы присадок в маслах и 

дизельном топливе. 

В качестве базового масла селектив-

ной очистки использовали трансформа-

торное масло «Т-1500У» по ТУ 38.401-58-

107-94 (ПАО АНК «Башнефть», г. Уфа). 

Кроме этого присадки были испытаны как 

добавки в моторные масла: минеральное 

«Роснефть универсальное М-8В» по ГОСТ 

10541-2020 (АО «Ангарская нефтехимиче-

ская компания», Ангарск), полусинтетиче-

ское «Лукойл авангард ультра 10W40» по 

СТО 00044434-026-2013 (ООО «ЛЛК-

Интернешнл»», г. Москва) и полностью 

синтетическое «Rosneft magnum ultratec 

5W40» по СТО 44918199-090-2017 (ООО 

«РН-смазочные материалы», г. Рязань),  а 

также в дизельное топливо марки ДТ-Л-К5 

по ГОСТ 32511-2013 (ПАО АНК «Баш-

нефть», г. Уфа). 

Испытания защитной способности 

присадок при повышенных значениях от-

носительной влажности и температуры 

воздуха с периодической конденсацией 

влаги проводили по ГОСТ 9.054-75 (метод 

1) в климатической камере СМ 5/100-120 

ТВО (ООО «Климат», г. Санкт-Петербург). 

Осмотр пластинок проводили после каж-

дого цикла испытаний. 

Испытания защитной способности 

присадок при воздействии нейтрального 

соляного тумана проводили по ISO 

9227:2017 в камере КСТ-2 (ООО «ХТЦ 

УАИ», г. Уфа) [11]. Данный метод испы-

таний позволяет получить результат за бо-

лее короткое время, чем испытания по 

ГОСТ 9.054-75 (метод 3) за счёт большей 

водности тумана 1,5±0,5 мл/ч и установки 

пластинок в камере под углом 20±5 граду-

сов к вертикали. Для испытаний применя-

ли пластинки из холоднокатаной листовой 

стали марки 08 пс размером 100×100 мм, 

толщиной 1,2 мм. Перед испытанием ме-

таллические пластинки погружали на 1 

минуту в растворы присадок при 

20…25 оС, затем извлекали и выдерживали 

на стойках из органического стекла под 

углом 20 градусов к вертикали на воздухе 

в течение 1 ч. Защитную способность при-

садок оценивали по времени до появления 

первого минимального очага коррозии. 

Осмотр пластинок проводили после каж-

дого часа испытаний. 

Противоизносные свойства присадок 

определяли по ГОСТ 9490-75 на четырех-

шариковой машине трения ЧМТ-1 (ОАО 

«РНТП «НХМС», г. Рязань). Показатель 

износа определяли при постоянных 

нагрузках 196 Н и 392 Н, температуре 

20±5 оС, в течение 60±0,5 мин. 
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Результаты и обсуждение 

Результаты испытаний исследуемых 

присадок на соответствие ГОСТ 15171-78 

показали (табл. 1), что по физико-

химическим свойствам присадка «Росойл-

Акор» и присадка АКОР-1 (обр. № 2), пол-

ностью соответствуют требованиям и нор-

мам, установленным межгосударственным 

стандартом. Присадка АКОР-1 (обр. № 1) 

не соответствует требованиям стандарта 

по показателям: «внешний вид», «золь-

ность», «щелочное число». По-видимому, 

присадка изготовлена из компонентов и по 

технологии не предусмотренных данным 

стандартом [12]. 

Результаты испытаний защитных и 

противоизносных свойств трансформатор-

ного масла, моторных масел и дизельного 

топлива с присадками в представлены в 

табл. 2.  

При испытаниях в камере соляного 

тумана в течение 1 ч площадь коррозион-

ного поражения металлических пластинок, 

покрытых трансформаторным маслом и 

дизельным топливом без присадок, а также 

с присадками АКОР-1 составила 

90…100 %. На пластинках, покрытых мо-

торными маслами без присадок и с при-

садкой АКОР-1 (обр. № 1) после 1 ч испы-

таний присутствовали очаги коррозионно-

го поражения площадью от 5 до 50 %. 

Один час без видимых очагов коррозии 

выдержали образцы, покрытые моторными 

маслами с присадкой АКОР-1 (обр.№ 2) 

[12]. 

Таблица 1 

Физико-химические показатели присадок на соответствие ГОСТ 15171-78 [12] 

Table 1 

Physicochemical parameters of additives in accordance with GOST 15171-78 [12] 
№ 

п/

п 

Наименование 

показателя 

Норма по ГОСТ 

15171-78 

Фактическое значение 
Метод испы-

тания 
АКОР-1 

 (Обр. № 1) 

АКОР-1 

(Обр. № 2) 
Росойл-Акор 

1 Внешний вид 

Маслянистая жид-

кость от темно-

коричневого до 

чёрного цвета, 

прозрачная в тон-

ком слое 

Маслянистая 

жидкость свет-

ло-коричневого 

цвета, про-

зрачная в тон-

ком слое 

Маслянистая 

жидкость 

темно-

коричневого 

цвета, про-

зрачная в 

тонком слое 

Маслянистая 

жидкость 

темно-

коричневого 

цвета, про-

зрачная в 

тонком слое 

ГОСТ 15171 

 п. 4.2 

2 

Кинематиче-

ская вязкость 

при 100 оС, 

мм2/с (сСт)  

Не более 65 36,19 31,43 26,46 ГОСТ 33 

3 Зольность, % 3,6-5,0 0,1 4,0 4,4 ГОСТ 1461 

4 

Щелочное чис-

ло, мг КОН на 

1г присадки 

Не менее 38 0,29 44 44 ГОСТ 11362 

5 
Содержание 

воды 
Отсутствие Отсутствие Отсутствие Отсутствие 

ГОСТ 1547 

метод 1 

6 

Массовая доля 

механических 

примесей, % 

Не более 0,08 0,07 0,03 0,05 ГОСТ 6370 

7 
Защитные 

свойства 
Выдерживает Выдерживает Выдерживает Выдерживает 

ГОСТ 9.054, 

метод 1 и п. 

4.4 ГОСТ 

15171 

 

Добавка новой антикоррозионной 

присадки «Росойл-Акор» во все испытуе-

мые масла и дизельное топливо суще-

ственно увеличивает их защитные свой-

ства при воздействии соляного тумана. Так 

пластинки, покрытые дизельным топли-

вом, трансформаторным маслом и мотор-

ными маслами М-8В, 5W40, 10W40 с при-

садкой «Росойл-Акор» выдержали испы-

тания до появления коррозии в течение 3, 

5, 6, 8 и 10 ч соответственно. Таким обра-

зом присадка «Росойл-Акор» по защитной 
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способности при воздействии соляного 

тумана в 3-10 раз, в зависимости от основы 

в которую добавляют присадку, превосхо-

дит исследуемые образцы № 1 и № 2 при-

садки АКОР-1. 

В результате испытаний по опреде-

лению защитной способности присадок 

при повышенных значениях относитель-

ной влажности и температуры воздуха с 

периодической конденсацией влаги на об-

разцах установлено следующее. 

Добавление присадки АКОР-1 (обр. 

№ 1) в трансформаторное масло, дизельное 

топливо и минеральное моторное масло 

М8В не оказывает существенного влияния 

на их защитную способность, и ухудшает 

её при добавлении присадки в полусинте-

тическое (10W40) и синтетическое (5W40) 

моторные масла. Поэтому использование 

данного образца присадки для улучшения 

антикоррозионных свойств этих масел и 

дизельного топлива не целесообразно. 

Защитная способность трансформа-

торного масла повышается в 1,8 раза при 

добавлении присадки АКОР-1 (обр. № 2) и 

более чем в 46 раз при добавлении присад-

ки «Росойл-Акор». Таким образом присад-

ка «Росойл-Акор» по защитной способно-

сти более чем в 25 раз эффективнее при-

садки АКОР-1 (обр. № 2). 

 

Таблица 2 

Противоизносные и защитные свойства присадок [12] 

Table 2 

Anti-wear and protective properties of additives [12] 

№ 

п/п 
Состав 

Диаметр пятна изно-

са (Ди) за 1 ч, мм 

Защитная способность, время до появле-

ния первых очагов коррозии 

При 

нагрузке 

196 Н 

При 

нагрузке 

392 Н 

При воздей-

ствии соля-

ного тумана, 

ч 

При повышенных значени-

ях относительной влажно-

сти и температуры воздуха 

с периодической конден-

сацией влаги, циклы 

1 

Т-1500 0,76 1,42 Менее 1 5  

Т-1500 + 10% Росойл-Акор  0,51 0,62 5 Более 230 * 

Т-1500 + 10% Акор-1 (обр. № 2) 0,69 0,89 Менее 1 9 

Т-1500 + 10% Акор-1 (обр. № 1) 0,63 0,97 Менее 1 6 

2 

10W40 0,32 0,52 Менее 1 14 

10W40 + 10% Росойл-Акор  0,33 0,49 10  Более 185 * 

10W40 + 10% Акор-1 (обр. № 2) 0,44 0,52 1  35 

10W40 + 10% Акор-1 (обр. № 1) 0,32 0,53 Менее 1 10 

3 

М8В 0,38 0,50 Менее 1 50 

М8В + 10% Росойл-Акор  0,35 0,48 6  177 
М8В + 10% Акор-1 (обр. № 2) 0,36 0,49 1 50 
М8В + 10% Акор-1 (обр. № 1) 0,37 0,48 Менее 1 50 

4 

5W40 0,33 0,45 Менее 1 28 
5W40 + 10% Росойл-Акор  0,33 0,48 8  Более 180 * 
5W40 + 10% Акор-1 (обр. № 2) 0,38 0,53 1 Более 180 * 
5W40 + 10% Акор-1 (обр. № 1) 0,35 0,46 Менее 1 22 

5 

ДТ 0,61 0,77 Менее 1 1 

ДТ + 10% Росойл-Акор  0,60 0,64 3 Более 54* 

ДТ + 10% Акор-1 (обр. № 2) 0,80 0,88 Менее 1 Более 54* 

ДТ + 10% Акор-1 (обр. № 1) 0,52 0,71 Менее 1 2 

*Испытания продолжаются. 

 

Моторные масла содержат в своём 

составе пакеты функциональных присадок 

и изначально обладают не плохой защит-

ной способностью в условиях повышенной 

влажности и температуры воздуха. Добав-

ление присадки «Росойл-Акор» суще-

ственно повышает антикоррозионные 

свойства моторных масел: полусинтетиче-

ского (10W40) более чем в 13 раз, синтети-

ческого (5W40) более чем в 6 раз, мине-

рального (М8В) в более чем 3 раза. При 

этом присадка «Росойл-Акор» по эффек-
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тивности превосходит испытуемые анало-

ги до 5 раз и более в зависимости от марки 

масла. 

Присадки «Росойл-Акор» и АКОР-1 

(обр. № 2) более чем в 54 раза повышают 

защитную способность дизельного топли-

ва. Испытания продолжаются. 

Результаты испытаний противоиз-

носных свойств показали (табл.2), что все 

исследуемые присадки повышают проти-

воизносные свойства трансформаторного 

масла. Добавка присадки «Росойл-Акор» 

уменьшает диаметр пятна износа (Ди) 

трансформаторного масла в 1,5 раза при 

нагрузке 196 Н и в 2,3 раза при нагрузке 

392 Н. В то время как добавка присадки 

АКОР-1 (образец № 2) и АКОР-1 (образец 

№ 1) уменьшают диаметр пятна износа 

(Ди) трансформаторного масла в 1,1 раза и 

1,2 раза при нагрузке 196 Н, в 1,6 раза и в 

1,5 раза при нагрузке 392 Н соответствен-

но. Таким образом новая антикоррозион-

ная присадка «Росойл-Акор» обладает 

лучшими противоизносными свойствами 

по сравнению с присадками АКОР-1. 

Товарные моторные масла содержат 

в своём составе пакет присадок, обеспечи-

вающий им необходимые триботехниче-

ские характеристики и изначально обла-

дают хорошими противоизносными свой-

ствами и добавление исследуемых приса-

док не оказывает на них существенного 

влияния. 

Присадки АКОР-1 оказывают разно-

направленное действие на показатели из-

носа дизельного топлива. Так образец № 2 

ухудшает, а образец № 1 улучшает проти-

воизносные свойства дизельного топлива. 

Присадка «Росойл-Акор» в 1,2 раза улуч-

шает противоизносные свойства дизельно-

го топлива при нагрузке 392 Н [12]. 

 

Выводы 

1. Присадка «Росойл-Акор» по физи-

ко-химическим показателям соответствует 

требованиям и нормам, установленным 

ГОСТ 15171-78 «Присадка АКОР-1. Тех-

нические условия». 

2. По защитной способности при воз-

действии нейтрального соляного тумана 

присадка «Росойл-Акор» превосходит 

присадки АКОР-1 при добавлении в 

трансформаторное масло Т-1500У в 5 раз, 

в моторные масла М-8В, 5W40 и 10W40 в 

6, 8 и 10 раз соответственно, в дизельное 

топливо ДТ-Л-К5 в 3 раза. 

3. По защитной способности при по-

вышенных значениях относительной 

влажности и температуры воздуха с пери-

одической конденсацией влаги присадка 

«Росойл-Акор» превосходит присадки 

АКОР-1 при добавлении в трансформатор-

ное масло более чем в 25 раз, в моторные 

масла М-8В и 10W40 более чем в 3,5 и 5,2 

раза соответственно. Испытания в дизель-

ном топливе ДТ-Л-К5 и моторном масле 

5W40 продолжаются.  

4. По противоизносными свойствам 

присадка «Росойл-Акор» превосходит 

присадки АКОР-1 в 1,2 раза при нагрузке 

196 Н и в 1,4 раза при нагрузке 392 Н при 

добавлении в трансформаторное масло. 

Добавка присадок в минеральное, полу-

синтетическое и синтетическое моторные 

масла в количестве 10 % не оказывает су-

щественного влияния на их противоизнос-

ные свойства. Присадка «Росойл-Акор» не 

меняет противоизносные свойства дизель-

ного топлива при нагрузке 196 Н и в 1,2 

раза улучшает их при нагрузке 392 Н. 

5. Новая присадка «Росойл-Акор» 

обладает высокими противокоррозионны-

ми и противоизносными свойствами и мо-

жет использоваться для улучшения защит-

ных свойств масел различного назначения 

и дизельного топлива взамен присадки 

АКОР-1 (ГОСТ 15171-78). 
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