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0o0paboTkn W NPOPUIMPOBAHUIO HHCTPYMEHTA.

PespbodpesepoBanre Heabp3si OTHECTH K HO-
Bonpocam onpenenenus cun pesanus u negopma-

BbIM MeTonaMm obpabotku. B 1962 r. 'OCT 1336

TPAKTOBAJI OCHOBHBIE MOJIOXKEHUSI JAHHOIO METONa
U mpuMeHsieMblil nHCTpyMeHT. [Ipouecc ¢pesepo-
BaHMUs MCCIENOBAJCS PA3JIMYHBIMU  YYEHBIMHU.
[IpakTHueckn Bce padOThI MOCBSIIIEHBI TOYHOCTH

OUKU HHCTPYMEHTA YACJICHO MaAJO BHUMAHUA. B
CBSI3U C OTUM OCOOBIII HHTEpeC MPEACTaBIISIOT
paboTel  Opa3smibCKUX — HCClieAoBareeil  AHHa
Kapna Apayxo, Xoce Jlyuc Cunbseiipa, C. Kanyp,
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Maptun b.I'. [Ixyn, IIus I'. Kanyp u Puuapn
HeBop. B cratesix, OMNyOJMKOBAHHBIX UMU
aBropamu [1,2,3], mpencraBieHbl 3aBUCUMOCTH
IUIsL OTIpENieNIEHUs] COCTABIIAIOLIUX CUJIbI PE3aHUsl U
NOCTPOCHBI TPaPUKH H3MEHEHUS COCTaBJISIFOIINX
CHUJIBI PE3aHMS TIPU BPALIEHUH (Ppe3bl.

3HaHUs O COCTAaBJSIOLINX CUJIbl Pe3aHusl MO-
3BOJSIFOT MEPEHTH K pacueTy BEIWYHMHBbI Aedopma-
LIMM UHCTPYMEHTa, HaNpsIMYyIO BIUSIOLIEN Ha TOY-
HOCTb 00paboTKH, paboTOCTIOCOOHOCTH W CTOW-
KOCTb MHCTpyMeHTa. I10CKOJIbKY B OTKpPBITBIX HC-
TOYHMKAX aBTOpaM He yJajoch HAlTH JaHHBIE pe-
3yJITAaTOB PEaJbHOIO SKCIIEPUMEHTA C U3MEPEHU-
€M OCTaBISIIOIINX CHJIBI Pe3aHusi, ObLIO PEIIeHO
BBIMOJIHUTH 3KCIIEpUMEHTaIbHbIE paboTel Ha [TAQ
«OK-Catypn».

OpesepoBaHue pe3bObl  BBITOIHIOCH HA
cranke ¢ UITY mon. 400V/4 (OAO «Crepnutamak
MTE»). Ucnonezyemoe COTC — Mobil 251 (mon-
BOX Hapy>kHbIH). TopueBoe u pagnanbHoe OueHHne
¢bpe3 He npeBbIasio 5 MkM. s 3amepa HUCHOJb-
30BaJId MHAMKATOP 4YacOBOIO TUMA C LIEHOH fene-
HusA 1 MxM. M3MepeHue COCTaBIAIOIUX CUTIBI pe-
3aHUS BBIMOJHAJIOCH AuHamomerpoM Y JIM 600 ¢
teHzoycunuteneM TA-5, Onokom GuiabTpoB U ne-
mureneir K121 u ocumumorpagom H117. @ukcu-
pPOBAJIUCh. OCEBasl, paAualbHAas COCTABJAIOLINE
CHJIBI pe3aHust U KpyTamuii mMomeHT. OOpazen
npusMatudeckuii (45x150x95 MM) u3 crmaBa Ha
Hukenesoil ocHoBe JKCO6Y-BU. Oteepctusi mox
pe3b0y nmuameTpom S5 MM, rmyOunoit 9 Mm. Pesbba
M6-HS5H6 npasast rinyOuHol 8 mm. @pesepoBanue

BCTpeuHoe. IIporpamma ympaBieHus IJsl CTaHKA
HANKMCaHA TEXHUYECKUM CHEeHHAJIHCTOM (PHpMBbI
Guhring. U3HOC (hpe3 onpenensanch ¢ MOMOIIBIO
WHCTPYMEHTAJIBHON Jynbl  bpuHemns, ¢ neHon
nenenuss 0,05 MM, U MHKpockoma «AJbTaMH
MET 2».

Iepewuii 3xcnepumenm 3aKar04aiIcs B U3Me-
PEHUHN COCTABIISIOLINX CHJIbI PE3aHUS M KPYTALIETO
MOMEHTA IPU CKOpOCTsX pe3anus 20 u 30 M/MUH.

Ucnonp3oBanucek pespdbodpeser 3525 6,000
TiCN (¢upmer Guhring) Ha nByX pekumax obpa-
6otku. Ilepserii: ckopocth pe3anust 30 M/MUH;
gyrucno o0b0opotoB ¢pe3sl 2125 o6/muH;, mnopava
Ha 3y0 ¢pesbr 0,02 mM/3y0; MuHYTHas mopava
128 mMm/MuH. Bropoii:  ckopocTe  pe3aHus
20 m/muH; yrcno obopoTtoB ¢pespr 1370 ob/muH;
nonaya Ha 3y0 ¢ppesrl 0,02 Mm/3y0; MUHYTHAs MO-
nada 82 mm/MuH. Yucno npoxonos (N) u rinyOnna
pe3anus (¢;) st 00OUX PEKUMOB OIUHAKOBBIE:
Nel — 0,2 mm; No2 — 0,1 mm; Ne3 — 0,1 mm; Nod —
0,05 mm; Ne6 u No7 — O mm (kanmuOpyroique
npoxonbl). TTomHBIX mIaHeTapHBIX OOOPOTOB IS
dbopmuposanust pe3pObl — 1. Ha kaxxmom pexume
UCTIBITHIBAJIOCH TIO YEThIpE HOBBIX (pe3bl. OOpabda-
TBIBAJIOCH O TPU Pe3bObl. JJTMHHOKPOMOYHBIE
(bpe3bl BBIOPaHBI ¢ LEbIO HAOMIOIeHUS 33 BIIUSHU-
eM neopMaluu MHCTPYMEHTAa. 3aMepeHHbIe 3Ha-
YEeHUsI COCTABJISTFOLINX CHJIbI PE3aHUS ISl IEPBOTO
MIaHeTapHOro oboporta rpedeHvaroli pes3pdodpe-
3pl mpexacraBieHbl B Tabm. 1. Ilo cpenHum
3HaYEHHsAM MoCcTpoeHsl rpaduku (puc. 1, 2, 3).

1. Pe3yabTarsl 1-r0 3KCIICPHMEHTA

ITpu cropoctu 30 M/MuH ITpu cropoctu 20 M/MuUH
NeN | dpesa Nel | dpesa Ne2 | dpesa Ne3 | pesa Ned | dpesa N5 | dpesa Ne6 | dpesa Ne7 [ dpesa Ne§
KpyTsammuit MomeHT pe3anmst, H-m

1-e orBEpCTHE

1 0,152 0,158 0,161 0,149 0,192 0,198 0,198 0,183
2 0,193 0,204 0,209 0,197 0,209 0,214 0,214 0,202
3 0,237 0,251 0,232 0,246 0,248 0,263 0,243 0,258
4 0,211 0,210 0,212 0,200 0,225 0,212 0,212 0,210
5 0,257 0,254 0,253 0,258 0,241 0,226 0,222 0,226
6 0,135 0,126 0,132 0,129 0,161 0,172 0,168 0,164
7 0,111 0,104 0,107 0,109 0,124 0,116 0,112 0,114
2-¢ OTBEPCTHUE

1 0,183 0,192 0,181 0,178 0,253 0,266 0,251 0,246
2 0,250 0,264 0,241 0,261 0,270 0,277 0,253 0,274
3 0,310 0,322 0,293 0,316 0,309 0,328 0,298 0,321
4 0,261 0,258 0,260 0,243 0,285 0,281 0,280 0,262
5 0,290 0,272 0,289 0,272 0,291 0,273 0,272 0,267
6 0,174 0,187 0,174 0,179 0,197 0,184 0,182 0,191
7 0,138 0,129 0,138 0,127 0,176 0,164 0,164 0,174
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[Tpu cropocTtu 30 M/MuH [Tpu cropocTu 20 M/MuH
NeN | dpesa Nel | dpesa Ne2 | dpesa Ne3 | pesa Ned | dpesa N5 | dpesa Ne6 | dpesa Ne7 [ dpesa Ne§

3-¢ 0TBEpCTHE

1 0,196 0,184 0,184 0,178 0,260 0,259 0,251 0,247
2 0,255 0,269 0,246 0,266 0,275 0,283 0,258 0,279
3 0,304 0,319 0,308 0,312 0,304 0,324 0,294 0,317
4 0,274 0,273 0,274 0,257 0,300 0,298 0,295 0,277
5 0,299 0,288 0,302 0,286 0,303 0,288 0,285 0,280
6 0,177 0,183 0,174 0,177 0,198 0,181 0,181 0,190
7 0,137 0,135 0,130 0,126 0,168 0,168 0,152 0,162

PamuanpHAs COCTABISIOIAS CHIIBI pesanus, H

1-e oTBEpCcTHE

1 105,1 99,8 106,9 103,8 112,7 114,1 120,3 110,8
2 129,6 127,6 139,7 133,4 126,6 121,3 128,6 125,8
3 175,5 176,6 189,3 181,2 170,5 159,7 164,0 162,9
4 171,0 166,2 183,0 174,9 161,0 155,1 158,4 152,7
5 170,0 178,2 187,4 178,2 159,1 160,5 167,2 152,6
6 103,5 108,4 113.9 108,4 99,0 103.9 101,3 98,9
7 76,2 74,4 78,2 79,3 71,0 74,4 75,7 74,4
2-¢ OTBEPCTHUE

1 121,9 121,6 127,1 123,5 145,6 132,7 146,6 139,2
2 169,0 177,2 185,0 177,1 179,0 176,2 187.,9 178,6
3 228.,4 238,6 252,1 239,7 220,9 221,1 223,7 210,2
4 213,0 224 .4 227,9 221,8 203,0 192,6 200,2 187,4
5 209,3 230,3 224.5 221,4 192,1 200,1 207,5 192,3
6 132,9 141,9 138,4 137,7 140,4 139,7 147,4 135,6
7 97,0 103,3 99,3 99,9 83,9 86,7 87,5 83,8
3-¢ 0TBEpCTHE

1 130,4 118,7 129,0 122,0 149,8 149,2 146,8 139,9
2 172,4 180,7 188,7 180,6 182,6 179,7 191,7 182,0
3 233.8 236,2 2483 236,7 217,3 218,6 220,6 207,3
4 2237 237,9 240,4 234,5 213,9 203,9 211,5 197.9
5 225,6 244,1 234,6 233,0 200,0 211,4 217,6 201,5
6 135,6 139,1 138,4 136,4 141,1 137,6 146,7 135,1
7 96,0 91,9 93,3 91,4 79,9 78,2 81,2 78,0

OceBast cocTaBisFOINAst CHITBI pesanms, H

1-e orBEepcTHE

1 88,5 88,2 93,5 90,1 190,9 180,2 199,3 183,6
2 120,4 116,7 110,2 115,8 205,0 205,5 220,0 207,6
3 216,8 210,9 2343 220,7 245,0 246,8 265,5 2424
4 196,0 195,5 2074 199.6 209,0 203,5 218.,9 205,9
5 188,2 192,6 206,1 195,6 197,4 194,4 215,9 194,5
6 137.,8 139,1 151,3 142,7 135,3 139,8 148,1 141,9
7 108,7 100,7 110,0 106,5 98,7 106,9 108,8 103,5
2-€ OTBEPCTHUE

1 304,4 304,7 325,1 3114 333,1 326,5 355,9 321,6
2 366,9 373,8 404,8 381,8 370,5 347,6 350,3 338,3
3 421,9 418,6 456,6 4324 405,2 412,9 420,5 392,2
4 371,3 365,3 405,5 380,7 339,1 354,9 370,7 337,2
5 326,7 329,1 357,9 337,9 301,4 315,9 330,4 300,1
6 236,3 235,0 260,6 244.0 2149 226,1 237,2 214,7
7 167,2 168,4 185,0 173,5 153,4 161,7 170,0 153.,6
3-¢ oTBEpCTHE

1 325,7 302,5 330,0 307,5 342,7 327,9 356,3 323,2
2 374,2 381,3 412.9 389,5 377,9 354,6 357,3 345,1
3 413,5 414,4 4498 427,0 398,6 408,2 414,7 386,7
4 389,9 387,2 4278 402,6 357,3 375,8 391,6 356,0
5 346,5 348,8 374,0 355,6 313,8 333,7 346,5 3144
6 241,0 240,3 260,6 241,5 216,0 2227 236,0 214,0
7 165,5 159.9 173.9 158,8 146,1 145.,9 157,7 143,0
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UznHOC dpe3 mo 3amHel MOBEPXHOCTU 3yObEB
npu ckopoctu pesanus 30 M/MHH mocnie o0paboT-
KU TiepBOi pe3pObl coctaBun 0,1 MM, mocne BTO-
poit — 0,35 MmM. HM3HOC mpu CKOPOCTH pe3aHus
20 m/mun cocrasun 0,2 MM u 0,4 MM, COOTBETCT-
BEHHO.

IInomankn wW3HOCA WHCTPYMEHTa HaOonIa-
IOTCS Ha BCEX TPEX 3aJHUX IMOBEPXHOCTAX PEXY-
mero 3yba. Ho HanGompiuii 13HOC UMEKT OOKO-
BbIC IOBEPXHOCTH, OOpaleHHbIE B HANPAaBJICHUH
OCEBOH mojauu W mpu BepuInHax 3yObeB. M3HOC
OOKOBBIX CTOPOH, OOpAIeHHBIX MPOTHB OCEBOTO
IOBIJKEHUsT MHCTPyMEHTa B 3 — 4 pasa MEHbIIE.
UzHOC 3y0OBeB Tak ke HEe paBHOMEPEH W BO3pacTa-
€T B HaIpPaBJICHUU XBOCTOBHMKA. MeHee H3HOLIEH-
Hble 3yObsi 1 psina, a 3yObs B 7 u 6 psAgy UMEOT
HauOONBIINN U3HOC. ITO OOBACHSAETCS PAa3TUIHOU
(akTuueckoil riyOnHON pe3aHust BBUAy aedopma-
LIUU UHCTPYMEHTA.

IIpoBepka Ha cooTBeTcTBUE OOpabOTAHHOM
NOBEPXHOCTH pe3pbe MO-HSH6  BeImosHsIach
IBYMsI aTTECTOBAHHBIMH KanuOpamu (TMPOXOIHBIM
u HenpoxonHeiM). Ilocnme msATOro mpoxoma mpo-
XOIHOUM KanuOp BBUHYMBAJICS Ha TIyOWHY HE 0O-
aee 1,0...1,5 MM, mocnie mecToro — Ha riyOuHy
1,5...2,0 MM, ocsie ceaApMOro — BBEPHYJICS Ha BCIO
ryOuny pe3pObl (8 MMm). Ha mpotsokeHnm Bcero
SKCIIEPUMEHTa HETPOXOAHON KajuOp He BBUHYH-
BAJICS HU B OfHY M3 pe3b0. BeIMoIHEHHBIE 3aMephI
CBHUJIETEJILCTBYIOT O COOTBETCTBUH 00pabOTaHHBIX
noBepxHocTelt pesbde MO-HSHO.

Ilo pesynpTatTaM mepBOrO HKCIEPUMEHTA
cpOpMyIHPOBAHBI CIIECAYIOLINE BHIBOIBI.

1. [Jedopmaumss HHCTPyMEHTa OKa3bIBaeT
3HAUUTENbHOE BJUSHUE HAa TPOLECC PEe3aHMUsL.
3anaBaeMasi B YIIPaBISIFOIIYIO TPOrpamMmy TiyOuHa
pesanus s 6 U 7 Mpoxona, paBHsiach HyJito. Ilpu
sToM HaOmojancs mpouecc pesaHus.  Dpesa
cpesana o0beM MaTepuana, KOTOPBIH HE YIaioch
yJAJUTh Ha MpebITyIleM IIPOXOe.

2. Ha mpouecc pesaHuss 3HAYUTENBHOE
BJIMSIHME OKa3blBaeT M3HOC MHCTpyMeHTa. YTo
MPOSIBJSIETCSl B 3HAUUTENIBHOM YBEJIUUYEHUU CHIIbI
pe3anust mpu 00pabOTKe BTOPOH U TpeTbel pe3nObl
B CpaBHeHHH C mepBbiM. HamGombimee BiusiHUE
OKa3bIBa€T W3HOC 3a7HEeH OOKOBOHW MOBEPXHOCTH
3y0a Ha OCEBYHO COCTaBIISIIOIIYIO OT 1 k 3 mpoxo-
ny. He 3aBucuMo oOT ckopocTH pe3aHMsl, st
nepBoOi pe3bObl pa3HUIA 3HAUYEHUH COCTABJISIOIINX
CUJIBI pe3aHus Mexay | u 2 mpoxonaMH MeEHBbIIE,
pasHuubl Mexay 2 u 3. Ilpu obpaboTke BTOpOIA
pe3pObI — HA0OOPOT.

3. I'padukm pagmambHBIX COCTAaBISIOIIUX CH-
JIbl pe3aHus B psifie CIydyaeB UMEIOT IepecedeHue,
YTO MOXKHO OOBSICHUTB TIEPEXOIHBIMU MPOLIECCAMHU
OT pe3aHusi K MOAMSITOI MeTajuia 0e3 yaaneHHs

CTPY’KKH B YCJOBUSIX MallbIX TNIyOWH pe3aHus, a
TAK)K€ HECTAlMOHApHOE 3HaveHue aedopMariu
UHCTPYMEHTA.

4. Ha mnanpasneHue BEKTOpPa M 3HAYCHUE
COCTABJISIFOLIEH CHJIBI PE3aHUSI BIMAET HE TOJBKO
yIroJ TMogbeMa pe3bObl, HO M Te€OMETPUs Pe3b-
©oBoro mpo@uJsi, 9TO TOKA3IBAET HEOOXOAMMOCTD
ydeTa €ro reoMEeTPUYECKHX XapaKTEePUCTHK IPH
AHAJUTHYECKOM  OTNPENENICeHUH CHJIBI  PE3aHMUs.
Korma yron nHakioHa OOKOBOH CTOpOHBI 3y0a,
OOpalIeHHON B HaNpaBJICHUH NIOAAaYH, MeHbIIe 45°
(y wmetpudeckoii pe3pObl — 30°) mpum paBHOU
riyOuHe pe3aHusi, CKOPOCTb BO3PACTAHHs OCEBOMU
COCTABJISIFOLIEH MPEBOCXOIUT CKOPOCTh BO3pacTa-
HUS PaguaJIbHOM.

5. Ha 3HayeHue cunibl pe3aHUsl OKa3bIBAET
BJIMSIHUE HE TOJIBKO 3aJjaHHas TNTyOMHA pe3aHusi, HO
u riyOuHa TPOpe3aHHOW Ha  IpeablAyIieM
npoxoze pe3bOOBOI MOBEPXHOCTH, NMOCKOJIBKY OHA
BJIMSICT HA IJIOLIATb CeueHus cpesa. [laHHbIi dakT
HabmomaeTcst Ha mpoxomax 2 u 3, 4 u 5, rme
riyOuHa pe3aHust OMUHAKOBAS.

6. I'pynma pe3pboBbIx ppe3 3525 6,000 TiCN,
paboraBiiasi co ckopocteio 30 M/MUH uUMeeT
MEHBIIUI M3HOC B CPaBHEHUU C Tpynmoi ¢pes,
CKOPOCTh pe3aHusi KOTOPBIX cocTapiisiia 20 M/MUH,
YTO CBHIETENBbCTBYeT O Oojee OmaronmpusiTHbIX
yCIOBUSIX 00paboTku. JlaHHOE SIBICHHE MOXKET
OBITh OOBSICHEHO HECKOJIbKMMH 3aKOHOMEPHOCTSI-
MU, OJHHMH U3 KOTOPBIX SIBIISIIOTCS] TEPMOMEXAHH-
YeCKNe M TUHAMUYECKHE XapaKTEPUCTUKH TpPO-
necca u cuctemel CIIM3 B nienom.

Bmopoii sxcnepumenm: usMepeHue COCTaB-
JSIFOIMUX CHWJIBI PE3aHUS M KPYTSIIEro MOMEHTa
NIPU Pa3TUYHON IITyOMHE pe3aHus.

B kauecTBe HMHCTpyMEeHTa Ha JAaHHOM 3Ta-
ne SKCIEPUMEHTANbHONH  padoThl  HMCHOJNB30BA-
JUCh Tpu TpebeHuaThie  pe3bOOBbIE  (pe3b
MTECS06047C141.0ISO IC908 (Iscar). lanHble
¢bpe3sl UIMEIOT TPH psina 3yObeB, rryOuHy pe3aHus
MO’KHO BapbHUpOBaTh B MIMPOKOM JHAIla30HE 3HA-
yeHu. PexxuMbl pe3aHusi Ha3HA4YeHbl CHELUATIH-
CTOM WHCTpPyMEHTanbHOU (upmsl Iscar mist oOpa-
6otku pe3pdbr MO6-HSHO naHHBIM WHCTPYMEHTOM
B JIeTAJsIX U3 CIUIABOB HAa HUKeneBOoW ocHoBe. Ka-
xnas u3 (pe3 Hapesalla B ISITH OTBEPCTHSX 32
OIUH TPOXOA pPe3bOOBbIE MOBEPXHOCTH C 3aJaH-
HbIMU D1yOuHamu pesanus ot 0,1 MM 10 0,5 MM ¢
marom 0,1 Mm. Pexxumpbl pe3aHus. CKOPOCTb pe3a-
Husi 20 m/mmH,  uncio  oOopoToB  (pessl
1370 o6/mun; momaya Ha 3y0 ¢pesnr 0,02 Mm/3y0;
MUHyTHast nmojgada 82 MM/MUH, 6 TOJIHBIX IUIaHE-
TapHBIX 00OPOTOB 111 (POPMHUPOBAHUS PE3bOBL

UznHOC mocie Hape3aHus pe3bObl B MSATOM OT-
BepcTuM He npesbimian 0,1 MM no 3agHel noBepx-
HOCTH 3yObeB, PacIIOIOKEHHBIX B OJMKHEM K XBO-
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CTOBHKY psiny. B ocTanbHBIX psimax M3HOC COCTaB-
msu1 He Oonee 0,03 mm. JlaHHBIH QakT 0OBsACHIETCA
TeM, 4To pe3rdodpesa Gopmupyer pe3bOOBYIO MO-
BEPXHOCTb 32 6 MOJIHBIX IUIAHETApHBIX 000POTOB,
YCJIOBHO «BBIBUHUYHMBAsCH» W3 OTBepcTHs. [lpu
5TOM JIUIIb Ha MEPBOM 000opoTe 3yOpsi paboTaroT B
PaBHBIX YCIOBHSAX, HAOJIOOAIOTCS HAMOOJbIINE
3Ha4YeHus Ccuibl pesaHus. PopmooOpaszosanue
OCYLIECTBJISIOCh PSAOM 3yObeB, PacHOJI0KEHHBIX
OMiKe K XBOCTOBHKY, @ OCTaJIbHbIE BBIMOIHSIIN
(PYHKILHUIO KaTHOPYOUHX. 3HAUYSHHS 3aMEePEHHBIX

COCTAaBJIIIOIUX CUJIBI PE3aHUST HA BTOPOM U IIO-
CIEAYIOIINX TJIAHETapHBIX 000poTax (hpe3bl CHU-
’Kanoch B 2 —3 pa3a B CpaBHEHUU C MEPBBIM. IJTO
00yCJIOBIIEHO TeM, YTO MpH (pe3epOBAHUN TTEPBO-
ro BHUTKa OTCYTCTBYIOT pe3bOOBBIE KaHABKH,
copMHUpOBaHHBIC HA MPENbIAYIINX MPOXOAAX, H B
pe3aHMM YYacTBYIOT BCe TPH psina 3yObeB. 3ame-
pPEHHbIE 3HAYEHHs COCTABISIOIIUX CUJIBI PE3aHUs
IUTSL TIEPBOTO TIAHETapHOTO 000poTa pe3rdodpess
npezncrasieHsl B Ta0n. 2. o cpenHuM 3HaYEHUAM
noctpoeH rpaduk (puc. 4).

2. Pe3yabTarhl 2-10 JKCIICPUMEHTA

5 YcnoBHbBIH HOMEP (Ppe3sl
I'myOuna
pesanmsL, Nl | N2 | Ne3 Nel N2 [ Ne3 Nl [ N2 | Ne3
MM Kpyrammuit MoOMEHT PagmanbHas coCTaBILMOMAL Ocesas COCTaBIIOImA
pesanust, H-m cuisl pezanus, H cunsl pezanus, H
0,1 0,111 0,1140 0,117 61,8 65,3 66,5 50,7 82,4 88,5
0,2 0,142 0,1460 0,150 84,5 92,0 99,5 137,0 142,0 167,4
0,3 0,161 0,1650 0,169 137,0 146,2 153,5 149,9 200,4 212,9
0,4 0,219 0,2235 0,228 158,3 172,1 203,5 293,9 301,0 336,1
0,5 0,272 0,2770 0,282 220,2 2232 246,2 396,4 428.,4 449,5
. 450 0,3
= 400 =
a E“ -.-F
= 350 0,25 ¢
£ 2 Foc
5~ 300 =
o = ’§ +MKp
5 £ 250 02 §
g8 2
g 5200 S
= g R
= 5 150 0,15
T
= 100
s i
¢ 50 0,1
A
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
I'myOuna pe3anus, MM
Puc. 4. I'papuk COCTABJISIFOIMNX CHJIBI PE3AHNAS M KPYTSIEr0 MOMEHTA
ITo pesynbrataM NpOBEACHHOIO 3KCIIEPUMEH- OCEBOW COCTaBJISIIOIIEN CHJIBI  pe3aHust Mpo-

Ta CPOPMYIUPOBAHBI BHIBOIBI:

1. IlpencraBieHHble rpaduKy yKa3bIBAIOT HA
3aBUCUMOCTb CXOXYIO C JINHEHHBIM 3aKOHOM H3-
MeHeHusl. OTKJIOHEHUs! CBsi3aHbl C H3HOCOM, Jie-
dopmanmeii ppe3pl U O0COOSHHOCTSIMH TpOIecca
(bOopMHUPOBAHHS TOHKUX CTPYIKEK.

2. U3 rpaduka BUAHO, YTO U3MEHEHHUE

NMOPUUOHAJIBHO M3MCHCHHUIO KPYTALICIO MOMCHTA.
W obpatHO mponopLHOHANEH W3MEHEHUIO pPaau-
anpbHOW coctasisirome.  Jlanubli  dakt  00b-
SCHSIETCS] TEM, 4TO ueM OoJbllle paguajIbHOE BO3-
IeicTBUe Ha WHCTPYMEHT, TeM OoJjblle ero jae-
dopManyst 1 MEHbIIE CEYEHHE Cpe3a, YTO YMEHb-
LIA€T OCEBYIO HATPY3KY U KPYTALIUA MOMEHT.
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Bknao asmopoe: Bce aBTOpBI CIeNaNy 3KBUBAJICHTHBIN BKJIAA B MOJTOTOBKY Iy OJIHKAIMH.
ABTOpBI 3a5BIISFOT 00 OTCYTCTBHH KOH(JIMKTA HHTEPECOB.
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